关于江苏仁欣环保科技有限公司

申请《危险废物经营许可证》受理公示

        

根据《危险废物经营许可证管理办法》（国务院第408号令）、《关于做好危险废物经营许可审批权限下放管理等工作的通知》（苏环办〔2016〕51号）、《关于完善危险废物经营许可审批权限下放管理工作的通知》（苏环办〔2016〕356号）及《关于印发〈连云港市危险废物经营许可证审批管理规程（试行）〉的通知》（连环发〔2016〕114号）等有关规定，江苏仁欣环保科技有限公司向我局申领临时《危险废物经营许可证》，经初步审核，该公司提交的书面材料基本齐全，我局依法受理，现予以公示。 

  联系电话：0518-85521876；85521729

  

                             连云港市环境保护局

                                2018年3月

	申请单位名称
	江苏仁欣环保科技有限公司
	经济性质
	有限责任公司

	注册地址
	灌南县堆沟港镇化工园区
	企业代码
	91320724323655511G

	经营场所地址
	灌南县堆沟港镇化工园区
	固定资产总值
	97625348.39元

	注册资金
	10000万元整
	法人代表
	蔡家胜


申请经营废物情况
	
	
	
	
	
	

	废物名称
	类别编号
	主要化学成分
	危险特性
	经营数量吨/年
	经营方式

	废硫酸
	HW34

	20%硫酸
	腐蚀性
	157900
	化学处置

	废盐酸
	HW34

	20%盐酸
	腐蚀性
	121200
	化学处置

	
	
	
	
	
	


主要经营设施
项目由主体工程（废酸预处理装置、废硫酸利用装置、废盐酸利用装置）贮运工程、公辅工程及环保工程组成。

表项目主体及公用辅助工程

	类别
	建设名称
	设计能力
	工程内容/备注

	主体工程
	废酸预处理装置
	/
	包括废硫酸活性炭吸附装置、树脂吸附装置、树脂脱附装置、废盐酸树脂吸附装置及树脂脱附装置

	
	矿石制备装置
	/
	包括洗矿、破碎、筛分、球磨等装置

	
	废酸利用装置
	/
	包括废硫酸利用装置、废盐酸利用装置

	贮运工程
	成品库(1#、2#)
	2970m2
	存放各类产品

	
	块矿仓库
	4945m2
	/

	
	硅砂/氧化铁黄仓库
	10575.3m2
	/

	
	储罐区
	废硫酸
	1000m3*3个
	位于储罐区

	
	
	废盐酸
	1000m3*3个
	位于储罐区

	
	车间内储罐/储槽
	甲醇
	50m3*2个
	位于废酸预处理车间

	
	
	液碱
	110m3*1个
	

	
	
	石灰乳
	70m3*2个
	位于废盐酸利用车间

	公辅工程
	给水
	生活用水
	10890t/a
	/

	
	
	循环冷却水
	1000t/h*2
	2台冷却塔，每台循环水量1000t/h

	
	排水
	蒸汽冷凝水
	123521t/a
	通过管道泵回园区热电厂

	
	
	蒸发冷凝水
	435392.5t/a
	产生量435392.5t/a，回用333948t/a，剩余101444.5t/a通过厂内自建管道向园区内化工企业出售

	
	
	循环冷却水
	52800t/a
	清下水排放

	
	
	生活污水
	8712t/a
	排入园区污水处理厂深度处理，最终达标排入灌河

	
	
	初期雨水
	2235t/a
	回用至洗矿过滤工序

	
	
	设备地面冲洗水
	1800t/a
	

	
	供热
	蒸汽
	151000t/a
	园区热电厂集中供热，低压0.1MPa

	
	供电
	配电容量110KVA
	化工园供电管网

	
	空压机
	60Nm3/min
	1台10 Nm3/min空压机；2台50Nm3/min空压机(1用1备)

	
	冷却塔
	2台1000t/h
	冷却循环塔2台，每台循环水量1000t/h

	
	制冷系统
	列管，冷凝器面积60m2
	一级为水冷，二级为冷冻盐水，冷凝温度-15℃

	
	绿化
	31595.5m2
	/

	
	消防水池
	540m3
	位于选矿区

	环保工程
	废气处理装置
	酸性废气及有机废气吸收装置
	1套一级水洗
	处理废酸预处理区储罐产生的氯化氢

	
	
	
	1套循环水+深冷凝
	处理甲醇罐及甲醇精馏塔尾气中甲醇的回收

	
	
	
	1台两级水洗塔
	处理盐酸储罐大呼吸产生的氯化氢废气，15米高的2#排气筒

	
	
	
	2台水吸收+两级碱液洗涤塔
	处理盐酸搅浸、压滤产生的氯化氢废气（含少量VOCs），20米高的3#排气筒

	
	
	氨气处理装置
	2台两级水洗塔+一级酸液洗涤塔
	处理硫酸系统二次沉镍产生的氨气，15米高的4#排气筒

	
	
	粉尘处理设施
	1台布袋除尘器
	处理氯化钙干燥过程中产生的粉尘，15米高的5#排气筒

	
	
	
	1台布袋除尘器
	处理石灰消化过程中产生的粉尘，15米高的7#排气筒

	
	废水收集系统
	事故应急池
	1150m3
	南北厂区各1个事故应急池（容积分别为650m3和500m3），设置在地下，收集事故废水和消防尾水

	
	
	污水处理设施
	生活污水
	21m3化粪池
8m3监控池
	办公楼地下设置一座21m3化粪池，排污口前设置8m3监控池，接管排放至园区污水处理厂

	
	
	
	初期雨水
	980m3
	南北厂区各1个490m3初期雨水收集池，设置在地下，收集初期雨水

	
	
	
	设备地面冲洗水
	490m3
	收集池设置在地下

	
	固废
	危废堆场
	120m2
	位于1#仓库

	
	
	一般工业固废暂存区
	300m2
	位于工业氯化钙制备车间

	
	噪声
	/
	采用隔音、消声等措施


主要生产设备
	序号
	设备名称
	规格及型号
	单位
	数量
	材料
	厂家

	一
	废硫酸预处理系统

	1
	活性炭脱色釜
	Ø4000*5000
	台
	2
	玻璃钢
	国产

	2
	稀酸泵
	耐腐耐磨砂浆泵，扬程40m，流量15m3/h
	台
	2
	/
	国产

	3
	活性炭压滤机（密闭）
	过滤面积100m2，暗流，30℃
	台
	2
	/
	国产

	4
	精密过滤器
	防腐
	台
	1
	PP
	国产

	5
	专用吸附柱
	/
	台
	3
	耐酸
	国产

	6
	合格液中间罐
	50m3
	台
	1
	耐酸
	国产

	7
	合格液泵
	DN50、15m3/h、4KW
	台
	1
	/
	国产

	8
	甲醇储罐
	厚度5mm、50m3、Ø4m×5m
	台
	2
	304
	国产

	9
	解析液收集罐
	厚度5mm、20m3
	台
	1
	304
	国产

	10
	甲醇泵
	DN50、15m3/h、4KW
	台
	2
	304
	国产

	11
	蒸馏釜
	5m3
	台
	1
	搪瓷
	国产

	12
	精馏塔
	设计图纸加工，填料
	台
	1
	304
	国产

	13
	冷凝器
	60平方
	台
	1
	304
	国产

	二
	废盐酸预处理系统

	1
	精密过滤器
	防腐
	台
	1 
	PP
	国产

	2
	专用吸附柱
	/
	台
	3 
	耐酸
	国产

	3
	合格液中间罐
	50m3
	台
	1 
	耐酸
	国产

	4
	合格液泵
	DN50  15m3/h  4KW
	台
	1 
	/
	国产

	三
	矿石制备系统

	1
	原矿仓
	3×6×3m
	台
	1
	/
	国产

	2
	中型板式给料机
	HBG-1226
	台
	1
	/
	国产

	3
	圆筒擦洗机
	CXS1560
	台
	1
	/
	国产

	4
	槽式擦洗机
	RXC1670
	台
	1
	/
	国产

	5
	圆振动筛
	2YA-1836
	台
	2
	/
	国产

	6
	颚式破碎机
	PEX300×1300
	台
	1
	/
	国产

	7
	圆锥破碎机
	PYD-900
	台
	1
	/
	国产

	8
	沉没式分级机
	FC-15
	台
	1
	/
	国产

	9
	浓缩机
	NT-18
	台
	1
	/
	国产

	10
	NO1胶带机
	B1000 L=30.7m
	台
	1
	/
	国产

	11
	NO2胶带机
	B800 L=21.4m
	台
	1
	/
	国产

	12
	NO3胶带机
	B650 L=23.8m
	台
	1
	/
	国产

	13
	NO4胶带机
	B650 L=19m
	台
	1
	/
	国产

	14
	NO5胶带机
	B650 L=10.13m
	台
	1
	/
	国产

	15
	NO6胶带机
	B650 L=16.7m
	台
	1
	/
	国产

	16
	NO7胶带机
	B650 L=13.5m
	台
	1
	/
	国产

	17
	NO8胶带机
	B650 L=28.6m
	台
	1
	/
	国产

	18
	NO9胶带机
	B650 L=7.31m
	台
	1
	/
	国产

	19
	圆盘给料机
	DK13
	台
	1
	/
	国产

	20
	球磨机
	GZM1840
	台
	1
	/
	国产

	21
	分级机
	FG-15
	台
	1
	/
	国产

	22
	液下泵
	100RV-SP
	台
	6
	/
	国产

	23
	渣浆泵
	3/2C-AH
	台
	2
	/
	国产

	24
	电磁除铁器
	RCDB-6.5
	台
	1
	/
	国产

	25
	搅拌槽
	Φ2500
	台
	1
	/
	国产

	26
	胶泵
	4PNJ
	台
	2
	/
	国产

	27
	清水泵
	IS125-100-200
	台
	2
	/
	国产

	四
	盐酸综合利用系统

	1
	原矿浆槽
	Φ5m×6m
	个
	2
	碳钢槽体，碳钢搅拌桨
	国产

	2
	原矿浆槽泵
	流量60m/h，扬程30m
	台
	4
	砂浆泵
	国产

	3
	原矿压滤机（密闭）
	250m2，暗流
	台
	8
	/
	国产

	4
	原矿浆化槽
	Φ3m×3m，40℃
	个
	8
	PP槽体，钢衬PP搅拌桨
	国产

	5
	原矿浆化槽泵
	流量60m³/h，扬程15m
	台
	8
	砂浆泵
	国产

	6
	原矿滤液槽
	Φ4m×4m
	个
	2
	PP槽体
	国产

	7
	原矿滤液槽泵
	流量60m/h，扬程15m
	台
	4
	碳钢泵
	国产

	8
	稀盐酸储池泵
	氟塑料泵，流量100m³/h，扬程15m
	台
	4
	/
	国产

	9
	稀盐酸流量计
	DN100
	台
	2
	智能电磁流量计
	国产

	10
	盐酸浸出槽
	Φ5m×6m，80℃
	个
	4
	玻璃钢槽体，钢衬PP搅拌桨
	国产

	11
	浸出压滤机（密闭）
	250m2，暗流，80℃
	台
	4
	/
	国产

	12
	盐酸浸出槽泵
	流量100m³/h，扬程40m
	台
	4
	/
	国产

	13
	浸出滤液储槽
	Φ4m×4m
	个
	2
	PP
	国产

	14
	浸出渣洗水槽
	Φ4m×4m
	个
	2
	PP
	国产

	15
	浸出渣洗水泵
	流量20m³/h，扬程30m
	台
	4
	/
	国产

	16
	浸出滤液储槽泵
	流量100m³/h，扬程15m
	台
	4
	/
	国产

	17
	石灰粉储罐
	70m3
	个
	2
	/
	国产

	18
	石灰粉浆化槽
	Φ4m×4m
	个
	2
	玻璃钢槽体，钢衬搅拌桨
	国产

	19
	石灰浆化槽工业水流量计
	DN100
	台
	2
	智能电磁流量计
	国产

	20
	除铁石灰泵
	流量20m³/h，扬程20m
	台
	4
	砂浆泵
	国产

	21
	除铁石灰流量
	DN50
	台
	2
	智能电磁流量计
	国产

	22
	除铁槽
	Φ5m×6m、80℃
	个
	4
	玻璃钢槽体，钢衬Po搅拌桨
	国产

	23
	除铁压滤机（密闭）
	250m2，暗流，80℃
	台
	4
	/
	国产

	24
	除铁槽压滤泵
	流量100m³/h，扬程30m
	台
	4
	/
	国产

	25
	除铁滤液储槽
	Φ4m×4m
	个
	2
	PP
	国产

	26
	铁渣洗水槽
	Φ4m×4m
	个
	2
	/
	国产

	27
	铁渣洗水泵
	流量20m³/h，扬程30m
	台
	4
	/
	国产

	28
	除铁液储槽泵
	流量100m³/h，扬程15m
	台
	4
	/
	国产

	29
	除铁液流量计
	DN100
	台
	2
	智能电磁流量计
	国产

	30
	石灰乳槽
	Ø5m×6m
	台
	2
	碳钢槽体，碳钢搅拌桨
	国产

	31
	石灰乳槽泵
	扬程40m，流量60m3/h
	台
	4
	/
	国产

	32
	石灰乳压滤机（密闭）
	250m2，暗流
	台
	2
	/
	国产

	33
	石灰乳浆化槽
	Ø3m×3m
	个
	4
	PP槽体，钢衬PP搅拌
	国产

	34
	石灰乳储槽
	Φ5m×6m
	个
	2
	玻璃钢槽体，钢衬PP搅拌桨
	国产

	35
	一次沉镍石灰乳泵
	流量20m³/h，扬程20m
	台
	4
	砂浆泵
	国产

	36
	一次沉镍石灰乳流量
	DN50
	台
	2
	智能电磁流量计
	国产

	37
	一次沉镍槽
	Φ5m×6m、60℃
	个
	4
	玻璃钢槽体，钢衬Po搅拌桨
	国产

	38
	一次沉镍压滤机（密闭）
	250m2，暗流，60℃
	台
	2
	/
	国产

	39
	一次沉镍槽泵
	流量100m³/h，扬程40m
	台
	4
	/
	国产

	40
	一次沉镍液储槽
	Φ4m×4m，PP
	个
	2
	/
	国产

	41
	一次沉镍液槽泵
	流量100m³/h，扬程15m
	台
	4
	/
	国产

	42
	一次沉镍流量计
	DN100
	台
	2
	智能电磁流量计
	国产

	43
	氢氧化镍洗水槽
	Φ4m×4m，PP
	个
	2
	/
	国产

	44
	氢氧化镍洗水泵
	流量30m³/h，扬程40m
	台
	4
	/
	国产

	45
	二次沉镍石灰乳泵
	流量20m³/h，扬程20m
	台
	4
	砂浆泵
	国产

	46
	二次沉镍石灰乳流量
	DN50
	台
	2
	智能电磁流量计
	国产

	47
	二次沉镍槽
	Φ5m×6m、60℃
	个
	4
	玻璃钢槽体，钢衬Po搅拌桨
	国产

	48
	二次沉镍压滤机（密闭）
	250m2，暗流，60℃
	台
	2
	/
	国产

	49
	二次沉镍压滤泵
	流量100m³/h，扬程40m
	台
	4
	/
	国产

	50
	二次沉镍液槽泵
	流量100m³/h，扬程15m
	台
	4
	/
	国产

	51
	二次沉镍浆化槽
	Φ3m×3m
	个
	4
	/
	国产

	52
	二次沉镍浆化槽泵
	流量10m³/h，扬程20m
	台
	4
	/
	国产

	五
	硫酸综合利用系统

	1
	泡浸池
	56m*20m*2m
	个
	6
	/
	国产

	2
	积液池
	18m*18m*2m
	个
	10
	/
	国产

	3
	
	27m*18m*2m
	个
	5
	/
	国产

	4
	合格液池
	24m*18m*2m
	个
	2
	/
	国产

	5
	
	27m*26m*2m
	个
	1
	/
	国产

	6
	泡浸池泵
	流量200m³/h，扬程15m
	台
	4
	/
	国产

	7
	泡浸积液池泵
	流量200m³/h，扬程15m
	台
	4
	/
	国产

	8
	泡浸合格液池泵
	流量50m³/h，扬程20m
	台
	2
	/
	国产

	9
	泡浸合格液流量计
	DN80 
	台
	1
	智能电磁流量计
	国产

	10
	氢氧化镁储槽
	Φ4m×4m
	个
	1
	玻璃钢槽体，钢衬搅拌
	国产

	11
	除铁氢氧化镁泵
	流量10m³/h，扬程15m
	台
	2
	/
	国产

	12
	除铁氢氧化镁流量
	DN50
	1台
	
	智能电磁流量计
	国产

	13
	除铁槽
	Φ5m×6m，连续、60℃
	个
	3
	玻璃钢槽体，钢衬PO搅拌桨
	国产

	14
	除铁压滤机（密闭）
	250m2，暗流，60℃
	台
	2
	/
	国产

	15
	除铁槽泵
	流量100m³/h，扬程40m
	台
	2
	/
	国产

	16
	除铁液储槽
	Φ4m×4m
	个
	1
	PP
	国产

	17
	除铁液槽泵
	流量50m³/h，扬程15m
	台
	2
	/
	国产

	18
	除铁液流量计
	DN80
	台
	1
	智能电磁流量计
	国产

	19
	铁渣洗水槽
	Φ4m×4m
	个
	1
	PP
	国产

	20
	铁渣洗水泵
	流量30m³/h，扬程40m
	台
	2
	/
	国产

	21
	一次沉镍槽
	Φ5m×6m、50℃
	个
	3
	玻璃钢槽体，钢衬PP搅拌桨
	国产

	22
	一次沉镍压滤机（密闭）
	250m2，暗流，50℃
	台
	1
	/
	国产

	23
	一次沉镍槽泵
	流量100m³/h，扬程40m
	台
	2
	/
	国产

	24
	一次沉镍液储槽
	Φ4m×4m
	个
	1
	/
	国产

	25
	一次沉镍液槽泵
	流量50m³/h，扬程15m
	台
	2
	/
	国产

	26
	一次沉镍液流量计
	DN80
	台
	1
	智能电磁流量计
	国产

	27
	氢氧化镍洗水槽
	Φ4m×4m
	个
	1
	/
	国产

	28
	氢氧化镍洗水泵
	流量30m³/h，扬程40m
	台
	2
	/
	国产

	29
	液碱卸料槽
	1.5m×1.5m×1m
	个
	1
	碳钢
	国产

	30
	液碱卸料泵
	60m3/h
	台
	2
	氟塑料泵
	国产

	31
	液碱储槽
	Φ5m×6m
	个
	1
	碳钢槽体，碳钢搅拌桨
	国产

	32
	液碱储槽泵
	流量20m³/h，扬程15m
	台
	2
	/
	国产

	33
	NaOH配制槽
	Φ4m×4m
	个
	1
	碳钢槽体，碳钢搅拌桨
	国产

	34
	NaOH配制槽泵
	流量20m³/h，扬程15m
	台
	2
	/
	国产

	35
	NaOH储槽
	Φ4m×4m 
	个
	1
	碳钢槽体
	国产

	36
	一次沉镍NaOH泵
	流量10m³/h,扬程15m
	台
	2
	/
	国产

	37
	一次沉镍NaOH流量计
	DN50
	个
	1
	智能电磁流量计
	国产

	38
	二次沉镍NaOH泵
	流量10m³/h,扬程15m
	台
	2
	/
	国产

	39
	二次沉镍NaOH流量计
	DN50
	个
	1
	智能电磁流量计
	国产

	40
	二次沉镍槽
	Φ5m×6m，50℃
	个
	2
	玻璃钢槽体，钢衬PP搅拌桨
	国产

	41
	二次沉镍压滤机（密闭）
	250m2，暗流，50℃
	台
	1
	/
	国产

	42
	二次沉镍槽泵
	流量100m³/h，扬程40m
	台
	2
	/
	国产

	43
	二次沉镍液槽
	Φ4m×4m
	个
	2
	/
	国产

	44
	二次沉镍液池泵
	流量100m³/h，扬程15m
	台
	2
	/
	国产

	45
	二次沉镍浆化槽
	Φ3m×3m
	个
	2
	/
	国产

	46
	二次沉镍浆化槽泵
	流量10m³/h，扬程15m
	个
	1
	/
	国产

	六
	硫酸钙制备车间

	1
	氯化钙溶液储槽
	Φ5m×6m 
	个
	1
	玻璃钢槽体
	国产

	2
	氯化钙溶液储槽泵
	流量50m³/h，扬程15m
	个
	2
	/
	国产

	3
	除铁液槽
	Φ5m×6m
	个
	1 
	玻璃钢槽体
	国产

	4
	除铁液槽槽泵
	流量30m³/h，扬程15m
	个
	2
	/
	国产

	5
	连续沉钙槽
	Φ5m×6m、50℃
	个
	3
	玻璃钢槽体，钢衬PP搅拌桨
	国产

	6
	连续沉钙槽泵
	流量100m³/h，扬程40m
	个
	2
	/
	国产

	7
	沉钙压滤机（密闭）
	250m2，暗流，50℃
	个
	4
	/
	国产

	8
	硫酸钙滤液槽
	Φ4m×4m
	个
	1
	PP
	国产

	9
	硫酸钙滤液槽泵
	流量100m³/h，扬程15m
	个
	2
	/
	国产

	10
	硫酸钙洗水槽
	Φ4m×4m
	个
	1
	PP
	国产

	11
	硫酸钙洗水槽泵
	流量50m³/h，扬程15m
	个
	2
	/
	国产

	12
	管道泵
	流量50m³/h，扬程20m
	个
	1
	/
	国产

	七
	氢氧化镁制备

	1
	沉镁石灰乳储槽泵
	流量20m³/h，扬程20m
	个
	2
	砂浆泵
	国产

	2
	连续沉镁槽
	Φ5m×6m、50℃
	个
	3
	玻璃钢槽体，钢衬PP搅拌桨
	国产

	3
	连续沉镁槽泵
	流量100m³/h，扬程40m
	个
	2
	/
	国产

	4
	氢氧化镁压滤机（密闭）
	250m2，暗流，50℃
	个
	1
	/
	国产

	5
	氢氧化镁滤液槽
	Φ4m×4m
	个
	1
	/
	国产

	6
	氢氧化镁滤液槽泵
	流量50m³/h，扬程15m
	个
	2
	/
	国产

	7
	氢氧化镁一次浆化槽
	Φ3m×3m、50℃
	个
	1
	PP槽体，钢衬PP搅拌桨
	国产

	8
	一次浆化槽泵
	流量50m³/h，扬程40m
	个
	2
	/
	国产

	9
	氢氧化镁一次洗涤压滤机（密闭）
	250m2，暗流，50℃
	个
	1
	/
	国产

	10
	氢氧化镁一次洗水槽
	Φ3m×3m
	个
	1
	/
	国产

	11
	氢氧化镁一次洗水槽泵
	流量50m³/h，扬程15m
	个
	2
	/
	国产

	12
	氢氧化镁二次浆化槽
	Φ3m×3m、50℃
	个
	1
	PP槽体，钢衬PP搅拌桨
	国产

	13
	一次浆化槽泵
	流量50m³/h，扬程40m
	个
	2
	/
	国产

	14
	氢氧化镁二次洗涤压滤机（密闭）
	250m2，暗流，50℃
	个
	4
	/
	国产

	15
	氢氧化镁二次洗水槽
	Φ3m×3m
	个
	1
	/
	国产

	16
	氢氧化镁二次洗水槽泵
	流量50m³/h，扬程15m
	个
	2
	/
	国产

	八
	氯化钙（氯化镁/氯化钠）蒸发结晶

	1
	稀原料液泵
	/
	个
	1
	316L
	国产

	2
	水环式真空泵
	/
	个
	2
	铸铁
	国产

	3
	小冷凝水泵
	/
	个
	1
	铸铁
	国产

	4
	冷凝水泵
	/
	个
	1
	铸铁
	国产

	5
	三效出效（循环）泵
	/
	个
	1
	316L
	国产

	6
	二效浓液出料泵（隔膜泵）
	/
	个
	1
	316L
	国产

	7
	二效强制循环泵
	/
	个
	1
	316L
	国产

	8
	一效出料（循环）泵
	/
	个
	1
	316L
	国产

	9
	冷凝水贮罐
	/
	个
	1
	Q235
	国产

	10
	原料平衡罐
	/
	个
	1
	304
	国产

	11
	冷凝器
	/
	个
	1
	Q235
	国产

	12
	第一预热器
	/
	个
	1
	316L
	国产

	13
	三效分离器
	/
	个
	1
	316L
	国产

	14
	三效加热器
	/
	个
	1
	316L
	国产

	15
	第二预热器
	/
	个
	1
	316L
	国产

	16
	二效分离器
	/
	个
	1
	316L
	国产

	17
	二效加热器
	/
	个
	1
	316L
	国产

	18
	第三预热器
	/
	个
	1
	316L
	国产

	19
	一效分离器
	/
	个
	1
	316L
	国产

	20
	一效加热器
	/
	个
	1
	316L
	国产

	21
	引风机
	/
	个
	1
	Q235
	国产

	22
	斗式提升机
	/
	个
	1
	Q235
	国产

	23
	捕集器
	/
	个
	1
	Q235
	国产

	24
	切换阀
	/
	个
	1
	/
	国产

	25
	湿空汽加热器
	/
	个
	1
	Q235
	国产

	26
	高位槽（液料）
	/
	个
	1
	316L
	国产

	27
	滚筒式结晶机
	/
	个
	1
	316L
	国产

	28
	螺旋输送机
	/
	个
	1
	304
	国产

	29
	皮带机
	/
	个
	1
	组合件
	国产

	30
	疏水器
	/
	个
	2
	铸铁
	国产

	31
	膨胀环
	/
	个
	1
	/
	国产

	32
	尾气排空烟囱
	/
	个
	1
	/
	国产

	33
	引风机
	/
	个
	1
	Q235
	国产

	34
	袋式除尘器
	/
	个
	1
	组合件
	国产

	35
	旋风分离器
	/
	个
	1
	Q235
	国产

	36
	斗式提升机
	/
	个
	1
	Q235
	国产

	37
	回转干燥机
	/
	个
	1
	Q235
	国产

	38
	料斗
	/
	个
	1
	Q235
	国产

	39
	二水钙输送机
	/
	个
	1
	组合件
	国产

	40
	定量给料器
	/
	个
	1
	Q235
	国产

	九
	石灰消化车间（制备石灰乳）

	1
	布袋除尘器
	TMC-24
	台
	1
	
	国产

	2
	石灰料仓
	3000×3000×2800
	台
	1
	
	国产

	3
	电磁震动给料机
	TGZ-10
	台
	1
	
	国产

	4
	大倾角皮带输送机
	TDP-650
	台
	1
	
	国产

	5
	石灰消化机
	TSHø1500×14000
	台
	1
	
	国产

	6
	石灰提渣机
	TTZ300×5800
	台
	1
	
	国产

	7
	皮带输送机
	TPD500×6000
	台
	1
	
	国产

	8
	石灰乳槽
	Ø3m×3m
	台
	1
	
	国产


	废物的包装、收集
废物包装形式
储罐形式

包装容器数量
大罐区1000m3硫酸罐3个，小罐区50 m3硫酸罐3个；
大罐区1000m3盐酸罐3个，小罐区50 m3盐酸罐3个。
废物收集工具、设施
泵、储罐

	废物的运输
废物运输方式
公路运输方式；专用硫酸、盐酸运输槽车。
现有运输工具数量和资质（或租用运输工具的来源、数量、资质）
2.1来源：现与------运输有限公司签订了《委托运输合同》，由该公司安排、提供专门（危险废物资资质）车辆、人员负责运输事宜；
2.2数量：该运输公司拥有专业资质大小车辆--余辆;
2.3资质：该公司拥有的运输资质；《道理运输经营许可证》；货物专用运输（罐式）危险废物运输。
3、废物运输时的应急方案和工具
3.1委托有资质的运输危险废物的单位制定在发生意外事故时采取的应急措施和防范措施；
3.2由具有资质的驾驶员及押运员负责运输。按规定路线行驶，运输线路应尽可能远离市区、乡镇中心区、大型居民区等敏感目标。运输车上配置GPS定位、报警的通讯器材、个人防护用品、警示标志、灭火用的干粉等。
3.3途中发生意外突发事件时，迅速组织人员进行现场紧急救援，采取一切有效措施，防止事态的扩大。及时保护现场，设立警示标记，严禁外人进入，必要时立即报警，请求援助。事后，彻底清理干净现场，污染物送有资质单位进行处置。


	废物的贮存/暂存
废物贮存/暂存方式
大罐区1000m3硫酸罐3个，小罐区50 m3硫酸罐2个；
大罐区1000m3盐酸罐3个，小罐区50 m3盐酸罐2个。
仓储区均按规定设置警示牌、警示工具及配套应急设备、物资等。
废物贮存场所情况简述
大罐区位于工厂西北侧，储罐区面积3066.8m2，共设置废硫酸和废盐酸储罐各3个，装卸区/泵区786 m2，四周设1m围堰，内部地面均硬化，并用环氧树脂作防腐处理。罐区南北安装24m避雷针，设消防室外栓3个，移动消防器材3组，正北设硫酸、盐酸中文警示等标示。
厂区设两座的事故应急池（容积分别为650m3和500m3），总有效容积可达1150m3，最大可容纳2.5小时事故废水量，满足厂区对事故废水收集的需要。

	废物的预处理
废物预处理工艺
废盐酸和废硫酸，要求供酸企业在各自厂区内增加废酸预处理装置，先行对废酸进行净化，将废酸中含有的杂质和污染物进行去除，达到本公司制定的接管标准后方可作为原料进入本项目的废酸预处理系统，再次净化后方可进入废酸综合利用系统。接收的废酸中主要含有少量的甲苯、苯胺、硝基苯、可吸附有机卤化物（苯甲酰氯、对氯苯酚等）、蒽醌、氨氮、悬浮物等污染物，不得含有剧毒化学品及一类重金属。项目采用活性炭和树脂吸附两道净化工序保证废酸的纯度，确保满足后续反应的要求，同时防止污染物进入废酸利用系统，保证了产品的品质。
废物预处理设施、设备
废酸预处理系统
活性炭脱色釜
Ø4000*5000
 2台；耐腐耐磨砂浆泵扬程40m流量15m3/h；
活性炭压滤机（密闭）
过滤面积100m2暗流2台；

专用吸附柱
6台；合格液中间罐50m3
2台；甲醇储罐
50m3Ø4m×5m
2台；解析液收集罐20m3
1台；甲醇泵
DN50、15m3/h、4KW
2台；蒸馏釜
5m3
1台；精馏塔
填料
1台；冷凝器
60平方1台。



	废物处置工艺及设备、设施
1、废物处置工艺
(1)活性炭脱色及过滤、洗涤
符合接管标准的废硫酸通过槽车运输装入废酸储罐区的废硫酸储罐内，通过计量再泵入活性炭脱色釜中，通过投料口投加颗粒状活性炭（粒径约在5~11mm）进行脱色。每釜进废酸50t，活性炭100kg，搅拌0.5h后送精密过滤器内滤出废活性炭，经过压滤后废活性炭（S1-1）送危废库存放，吸附过程无废气产生。脱色釜内用水环泵抽成微负压，避免颗粒状活性炭以废气的形式逸散。少量颗粒状活性炭会进入水环泵中，循环后最终回用至脱色釜内，不影响生产。水环泵将脱色釜中抽负压将排放微量的硫酸雾废气，作为无组织挥发废气。
(2)树脂吸附
采用型号LS-106的大孔径树脂进行吸附净化。废硫酸净化系统树脂吸附柱采用三柱串联、两柱运行、一柱再生方案，废硫酸流速2.5BV/h，每组树脂装填量为16.7m3。废硫酸进入大孔径树脂进行吸附净化，可去除废硫酸中大部分有机物，净化后的硫酸泵入中间罐待后续使用。
(3)树脂脱附
树脂吸附饱和后，先排空吸附柱内的废酸，然后用水环泵将水泵入树脂吸附柱，洗出大部分酸，此类酸液可在水环泵中多次循环使用，不外排。水环泵内少量氯化氢废气作为无组织挥发的废气。之后采用甲醇溶液对硫酸净化系统中多次吸附后的树脂进行脱附，再逆流用甲醇洗脱，洗脱后的甲醇进解析液收集槽，经蒸馏、二级冷凝后回收套用甲醇，少量不凝气(G1-1)处理达标后排放。
废酸经过活性炭、树脂吸附净化等预处理后，利用红土镍矿中的碱性金属氧化物作为中和剂，对废酸进行中和，使得红土镍矿中的金属元素转化为硫酸盐或氯化物，分别对其实施回收，得到氢氧化镍、硅砂、氧化铁黄、工业石膏、氢氧化镁、工业氯化钙、工业氯化镁、工业盐等产品。
废盐酸综合利用
红土镍矿通过装载机送至板式给料机，矿石中细度较小的矿石（尺寸≤0.074mm）的原矿在槽式擦洗机中加入来自废酸利用系统的蒸发冷凝水、设备地面冲洗水、初期雨水进行洗矿和过滤，矿石呈浆料状，泵入废盐酸利用系统。细度大于0.074mm的矿经过颚式破碎、圆锥破碎和筛分后，其中粒径小于2mm的矿经过球磨后成为浆状，泵入废盐酸利用系统；粒径2~10mm的颗粒状矿通过装载机送废硫酸利用系统。
(1)浸出中和反应
盐酸浸出反应方程式如下：
MgO+2HCl =MgCl2+H2O

FeO+2HCl=FeCl2+H2O

Fe2O3+6HCl =2FeCl3+3H2O

NiO+2HCl =NiCl2+H2O

6FeCl2 + NaClO3 + 6HCl = 6FeCl3 + NaCl + 3H2O

(2)盐酸浸出液除铁
盐酸除铁反应方程式如下：
2FeCl3+H2O+3CaO=3CaCl2+2FeOOH

2HCl+ CaO=CaCl2+H2O

(3)两次沉镍
盐酸系统两次沉镍反应方程式：NiCl2+ Ca(OH)2=CaCl2+Ni(OH)2↓
(4)沉镁
盐酸系统沉镁反应方程式：MgCl2+ Ca(OH)2=CaCl2+Mg(OH)2
3、废硫酸综合利用
(1)泡浸中和反应
硫酸系统浸出反应方程式：
MgO+H2SO4=MgSO4+H2O

Fe2O3+3H2SO4=Fe2(SO4)3+H2O

NiO+H2SO4=NiSO4+H2O

(2)硫酸浸出液除铁
硫酸系统除铁反应方程式：
2FeSO4 + NaClO3 + H2SO4 = Fe2(SO4)3 + NaCl+ 2H2O

Fe2(SO4)3+3Mg(OH)2=3MgSO4+2FeOOH+2H2O

(3)两次沉镍
硫酸系统沉镍方程式：
NiSO4+2NaOH=Na2SO4+Ni(OH)2↓
(NH4)2SO4+2NaOH=Na2SO4+2NH3↑+2H2O
废物处置设备、设施
见主要生产设备表


	污染防治措施及防治效果
1、污染物产生情况
1）、废水：项目原料废硫酸和废盐酸浓度均为20%，含有大量水分，经过与红土镍矿中的碱性金属氧化物反应后生成各类盐，通过蒸发结晶后得到大量洁净的蒸发冷凝水共435392.5t/a，冷凝水中COD浓度≤50mg/L。由于本项目洗矿、过滤洗涤等过程需要加入大量水，水质要求COD≤80mg/L，因此本项目蒸发冷凝水435392.5t/a中有6835t/a可回用到洗矿过程，214t/a回用到废酸预处理过程，98734t/a可回用到废盐酸利用系统的洗涤工序，44608t/a可回用到废硫酸利用系统的洗涤工序，23357t/a可回用到石灰消化工序，158400t/a可回用到冷却循环塔用水，1800t/a可回用到地面冲洗水，剩余101444.5t/a洁净的蒸发冷凝水可作为工业用水向园区化工、染料行业出售，不外排。项目产生的其他废水主要为职工生活污水（8712t/a，COD 300mg/L、SS 250mg/L、氨氮 40mg/L、总磷5mg/L），满足园区污水处理厂的接管标准，职工生活污水经化粪处理后可接管排入污水处理厂。冷却循环废水（52800t/a，COD 60mg/L、SS 40mg/L）水质比较清洁，拟作清下水排放。见项目水平衡图。
2）、废气：项目主要废气为废盐酸搅拌浸出和除铁工序产生的废气、废盐酸储罐产生的氯化氢废气。石灰消化过程和氯化钙干燥过程中均会产生粉尘废气，经布袋除尘器处理达标后通过排气筒排放，收集的粉尘拟全部返回于生产过程中。
3）、固废：固体废物包括危险废物、一般工业固体废物和生活垃圾。危险废物定期委托连云港市赛科废料处置有限公司安全处置。生活垃圾：员工办公生活产生的垃圾，由环卫部门统一清运。
2、污染防治设施及工作原理
1）、废水：项目严格按照 “雨污分流、清污分流”， 排水采取清污分流制。生产车间设备地面清洗水，设备泄露液体均流入内部防腐蚀地沟，用泵送至相关工序回用；罐区按标准设围堰，收集雨水、泄露液体，用泵送至相关工序回用。厂区道路、厂房四周设明排水沟，汇集至南北两排水总渠，初期雨水收集至南北二个雨水收集池中。排水总渠、消防尾水池、初期雨水收集池共有7个半自动闸门控制；收集池内水用泵送至仁欣化工污水处理厂。主要外排废水为生活污水，泵提至管架经DN80管道送仁欣化工污水处理厂处理。
2）、废气：在盐酸浸出反应完成后，浸出液温度为70~80℃，并含有过量的盐酸（4000t/a），在密闭的压滤机中进行固液分离，滤渣为硅砂产品，滤液通过暗流形式泵入除铁槽进行后续反应，滤液中挥发的废气（G2-1）中含有约5%的氯化氢（201t/a）和微量的甲苯和VOCs，通过管道收集后经“水吸收+两级碱液洗涤”处理后通过20米高的3#排气筒排放。
废硫酸中含有浓度约100mg/L的氨氮以NH4+的形式存在，在二次沉镍过程中加入液碱后，pH值升到9.5，NH4+转化为氨气（G2-2）挥发出来，年产生量为18t，经管道收集后送两级水吸收塔+一级酸液洗涤塔进行处理。
3）、固废：危险废物定期委托连云港市赛科废料处置有限公司安全处置。
4）、噪声：噪声设备为给料机、洗矿机、破碎机、球磨机、搅拌槽、各类压缩机、各类风机、各类泵、冷却塔、离心机、废气处理设施风机等。控制措施优选设备、基础减震、加装减震垫、出口软接头等。
3、污染防治效果（监测数据）
废气排放达到《锅炉大气污染物排放标准》（GB13271-2014）和《大气污染物综合排放标准》 （GB16297-1996）的相关要求。废水处理后达到企业内部回用水标准的相关要求，并回用到生产工艺中，实现零排放。废酸处理产生的固废委托给具有危废资质的单位进行处理。噪音控制符合《工业企业厂界环境噪声排放标准》(GB12348)有关要求。


	预防和处理污染事故和其它突发性事件的方案和资金保障计划
废物分析的主要仪器、设备及分析项目
火焰原子吸收、万分之一电子天平、电热鼓风干燥机、COD快速测定仪、
可见光分光光度计、电导率仪、PH计、原子吸收分光光度计、各种玻璃仪器等。
分析项目盐酸HCL(%)、COD(mg/L)、苯酚（mg/L）；硫酸H2SO4(%)、COD(mg/L)；水质PH、COD(mg/L)、总硬度(mg/L)、电导率（us/cm）。
安全、保卫措施
公司安全管理网络健全，安全环保制度健全；对员工以及固定资产均购买了保险。设安环部，配3名专职安全环保管理员；各车间配1名兼职安全环保管理员。公司与常州安邦物业有限公司签订保安合同，有11名保安（兼义务消防员）负责公司保卫工作。工厂四周、门卫、罐区、生产车间、办公共装91只监控摄像头，主机设公司门卫，实现全天候监控。
内部检查监督管理措施
公司设三级安全、环保隐患排查体系，安环部对公司日常的安全、环保进行监管。建立各车间单位安全、环保月报制度，每月公司组织召开安全、环保月度会议。
人员培训及持证上岗情况
培训内容应包括以下几个方面：
熟悉有关危险废物管理的法律和规章制度；了解危险废物危险性方面的知识；明确危险废物安全卫生处理和环境保护的重要意义；熟悉危险废物的分类和包装标识；掌握劳动安全防护设施、设备使用的知识和个人卫生措施；熟悉处理泄漏和其它事故的应急操作程序。
员工三级安全教育培训率100%，特殊工种均持证上岗；管理人员、安全环保及车间级管理者，通过危化生产企业安全考核。公司人事部有相应的再教育及学历上升鼓励机制，鼓励员工参与学历提升和技能提升的培训，公司长期与当地的培训机构合作，并由公司总经理和财务部提供培训经费的支持。
意外突发事故应急措施
公司已制定生产安全事故应急救援预案（综合应急预案），甲醇、硫酸盐酸泄漏、火灾事故、防汛、特殊恶劣天气等专项应急预案。突发环境事件应急预案。《突发环境事件应急预案》在当地环保部门完成备案工作。公司按照当地环保部门要求设立了专门的《环境突发事件应急措施》，且专门成立相应部门应对各种意外突发事件，与公司所在辖区的主管部门密切配合、联系，遇到突发事故及时启动相应机制，做到迅速反应，迅速消除。
厂区被二排河分隔为南北二个生产区，各设事故应急池；其主要功能收集消防尾水、收集初期雨水、生产事故排放。与雨水总渠、应急池、二排河设有7个半自动闸门，设专人切换闸门。
环境监测措施
公司制定了安全管理环保制度汇编。安环部负责内部监管工作，日常检测有公司品管部化验室承担。每年定期委托有资质单位对生产现场进行环境监测。污水安装在线检测仪器，对各项指标参数随时显示同时和设备连锁控制。同时可与当地环保局联网。
发生意外突发事件，消除污染的资金保障措施
1）、加强原料、产品的储运管理，防止事故的发生；加强固体废物尤其是危险废物在厂内堆存期间的环境管理，采取有效措施防止发生各种事故，应强化风险意识，有完善应急措施，对具有较大危险因素的生产岗位进行定期检修和检查，制定完善的事故防范措施和计划。
2）、加强全厂职工的安全生产和环境保护知识的教育。配备必要的环境管理专职人员，落实、检查环保设施的运行状况，配合当地环保部门做好本厂的环境管理、验收、监督和检查工作。
3）、制定每年度生产经营计划，计划单独提取安全环保专项费用。

	周边环境简述及地理位置图
项目位于江苏连云港化工产业园区，其厂界东面为灌河；南面为连云港市亚晖医药化工有限公司；西面隔经九路为连云港长龙精细化工有限公司、连云港笃翔化工有限公司；厂区北部上方为G228国道（高架桥）。项目所在地周围均为规划的工业用地。厂区与外界设2.5m的围墙相隔。周边除相邻企业外无居民区及其他设施。根据江苏省政府批复的《江苏省生态红线区域保护规划》（苏政发〔2013〕113号），本项目周边3km范围内的生态红线区包括新沂河（沂河淌）洪水调蓄区和一帆河（灌南县）洪水调蓄区，红线区范围、面积以及与本项目的地理位置关系见表。
表项目重要生态功能保护区
红线区域名称

主导生态功能

红线区域范围

面积（km2）

与本项目最近距离

一级管控区

二级管控区

总面积

一级管控区

二级管控区

新沂河（沂河淌）洪水调蓄区

洪水调蓄

/

位于灌南县北，处于灌南县与灌云县的交界处。流经灌南县孟兴庄、张店、北陈集、堆沟等乡镇

116

/

116

NW2.7km

灌河洪水调蓄区

洪水调蓄

/

包括灌南县境内的灌河（盐河至入海口）河道及两侧堤脚内范围，长度68公里（该区域有4平方公里与通榆河清水通道维护区重合）

20.7

/

20.7

E230m

由上表可知，拟建项目均不在各生态功能区一级、二级管控区范围内，项目的建设不会改变各生态功能区的生态功能。符合《江苏省生态红线区域保护规划》，项目与生态红线区域地理位置关系见图。


	厂区布局说明及平面布置图
厂区平面布置图可以看出，厂区主入口位于北侧，设置1#门卫（物流门），厂区建筑由北向南分别为储罐区、硫酸泡浸区、洗矿区、废酸预处理区、选矿区和块矿仓库、石灰消化区、废酸综合利用车间。并设有消防水池、事故应急池和初期雨水池，废气处理设施根据车间设备布局情况就近布置。
办公楼、后勤楼位于厂区西侧，设置2#门卫（人流门）。生产区与办公生活区分区功能清晰，干扰小，道路运输物料通畅。主厂房根据工艺流程采纳集中式整体布置，其中生产车间布置了各种产品生产的全过程，整体车间的布置有利于节省能源和管线、减少损耗、节约用地、方便管理。公用工程布置在生产车间的周围，便于为建设项目生产服务。建设项目总平面布置中功能分区明确，管线走向短捷，交通组织合理，便于生产安全管理。从总体上看，建设项目厂区平面布置基本合理。
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