关于连云港绿润环保科技有限公司

申请换发《危险废物经营许可证》受理公示

        

根据《危险废物经营许可证管理办法》（国务院第408号令）、《关于做好危险废物经营许可审批权限下放管理等工作的通知》（苏环办〔2016〕51号）、《关于完善危险废物经营许可审批权限下放管理工作的通知》（苏环办〔2016〕356号）及《关于印发〈连云港市危险废物经营许可证审批管理规程（试行）〉的通知》（连环发〔2016〕114号）等有关规定，连云港绿润环保科技有限公司向我局申领换发《危险废物经营许可证》，经初步审核，该公司提交的书面材料基本齐全，我局依法受理，现予以公示。 

  联系电话：0518-85521876；85521729

   
                             连云港市环境保护局

                              2017年11月20日

              连云港绿润环保科技有限公司

申领换发《危险废物经营许可证》受理公示
	企业名称 
	连云港绿润环保科技有限公司

	经营设施地址
	东海县经济开发区黄河路8号

	法人代表
	张晶

	申请经营类别及数量
	处置、利用染料、涂料废物（HW12）264-002-12、264-004-12、264-006-12；表面处理废物（HW17）336-051-17、336-052-17、336-053-17、336-054-17、336-055-17、336-058-17、336-060-17、336-062-17、336-063-17、336-064-17、336-066-17；含铬废物（HW21）193-001-21、261-044-21、315-002-21、315-003-21、336-100-21、397-002-21；含铜废物（HW22）304-001-22、397-004-22、397-005-22、397-051-22；含锌废物（HW23）336-103-23、384-001-23、900-021-23；含镉废物（HW26）384-002-26；无机氰化物废物（HW33）336-104-33、900-028-33、900-029-33；废酸（HW34）264-013-34、261-057-34、314-001-34、397-007-34、900-300-34、900-301-34、900-302-34、900-303-34、900-304-34、900-307-34、900-308-34；废碱（HW35）900-352-35、900-355-35；含镍废物（HW46）261-087-46、394-005-46；有色金属冶炼废物（HW48）321-002-48、321-003-48、321-027-48、321-028-48；其他废物（HW49）900-041-49、900-046-49；50000吨/年（干基20000吨/年）。


	申

请

经

营

废

物

情

况
	废 物 名 称
	类别编号
	主要化学成分
	危险特性
	经 营 数量（吨/年）
	经营方式

	
	染料、涂料废物
	HW12
	铬、锌
	T
	5万吨
	综合利用

	
	表面处理废物
	HW17
	铬、镍、钴、锌、铝、铜、镉等
	T
	
	综合利用

	
	含铬废物
	HW21
	铬
	T
	
	综合利用

	
	含铜废物
	HW22
	铜
	T
	
	综合利用

	
	含锌废物
	HW23
	锌
	T
	
	综合利用

	
	含镉废物
	HW26
	镉
	T
	
	综合利用

	
	废酸
	HW34
	酸
	C
	
	综合利用

	
	废碱
	HW35
	碱
	C
	
	综合利用

	
	含镍废物
	HW46
	镍
	T
	
	综合利用

	
	有色金属冶炼废物
	HW48
	铜、锌
	T
	
	综合利用

	
	其他废物
	HW49
	铬、镍、钴、锌、铝、铜、镉等
	T
	
	综合利用

	
	
	
	
	
	
	综合利用


	主

要

经

营

设

施

及

设

备
	名   称
	规格型号
	设计能力(吨/年)
	数量
	生产厂家/产地
	投运日期
	使用场所/用途

	
	反应罐
	每个容积15m3
	50000
	80个
	国内
	2016.11
	本厂/浸取

	
	压滤机
	每套面积80m2
	50000
	40套
	国内
	2016.11
	本厂/固液分离

	
	萃取系统
	82级，每日可分离各种金属约20吨
	50000
	1套
	国内
	2016.11
	本厂/萃取

	
	萃取搅拌系统
	（含电机、变频器、线路）
	50000
	70套
	国内
	2016.11
	本厂/搅拌

	
	反应搅拌系统
	每套含5.5KW电机、速比1比23减速机
	50000
	80套
	国内
	2016.11
	本厂/搅拌

	
	泵
	泵流量20m3/h、扬程30m、泵材质为工程塑料或四氟
	50000
	80台
	国内
	2016.11
	本厂/输送浆料

	
	加料系统
	
	50000
	3套
	国内
	2016.11
	本厂/配置浆料

	
	电力配套系统
	1600KVA（含变压器、总配电柜、总线路）
	50000
	1套
	国内
	2015.11
	本厂/供电

	
	分析系统
	
	50000
	1套
	国内
	2016.11
	本厂/化验分析


	废物的包装、收集

1、 废物包装形式

袋装、桶装

2、 包装容器数量

产废单位负责装袋装桶送货，场内备用共约500只

3、废物收集工具、设施

吨袋、塑料桶、有危废运输资质的车辆



	废物的运输

1、 废物运输方式

汽车运输

2、现有运输工具数量和资质（或租用运输工具的来源、数量、资质）

委托连云港天行健物流有限公司托运

3、 废物运输时的应急方案和工具

1）、装卸应急事故处置流程

（1）废酸液在业主单位现场泄漏

    ①迅速关闭水泵电源；

    ②迅速做好人员防护用品穿戴工作（雨靴、护目镜、安全帽、口罩、长筒塑胶手套）；

    ③迅速找到泄漏点；

    ④如是出现阀门失效或罐体破裂等大量泄漏，并无法堵漏的情况：

    人员一：迅速在现场找一大容量容器（敞口吨桶、200升敞口塑

料桶），置于泄漏点下方，方便集中收集泄漏液

    人员二：立即将水泵调至泄漏点，并将水泵放置于收集泄漏液体

的容器内，并将水泵的出水口调放至业主单位原有的容器（污水池）

内，并开启电源

    人员三：迅速将应急的石灰（碱性物质）用长把铁铲抛洒（围堰）在泄漏点四周

    驾驶员（押运员）：迅速将罐体内已有液体转移至业主单位原有容器（污水池）内现场负责人：迅速通知业主单位负责人，并请业主单位予以协助；若存在重大环境事故隐患，需同时通知项目负责人或总公司如是水管老化破损，出现的喷洒等小规模泄漏：

    人员一：迅速拿出应急胶垫，站于出现撒漏的后方，将胶垫铺盖

于管道上，防治其继续无规律喷洒

    人员二：迅速将应急的石灰（碱性物质）用长把铁铲抛洒（围堰）

在泄漏点四周

    人员三：提前将备用水管放置于水泵附近，待停止泄漏后，迅速

完成换管工作

     现场负责人：督导并积极参与应急处置，若有必要需及时与业

主单位通报

    ⑤液体转移完毕后，所有人员需共同参与用扫帚收集地面石灰，

并用铁铲将其集中于容器（包装袋）内；最后用大量清水冲洗地面，

保证地面无残留；

    ⑥用PH试纸测试地面，若达到中性，应急工作完成；

    ⑦现场负责人通知业主单位负责人验收应急事故处置的结果；

2）、废减液在业主单位现场泄漏

①迅速关闭水泵电源；

     ②迅速做好人员防护用品穿戴工作（雨靴、护目镜、安全帽、口罩、长筒塑胶手套）；

    ③迅速找到泄漏点；

    ④如是出现阀门失效或罐体破裂等大量泄漏，并无法堵漏的情况：

    人员一：迅速在现场找一大容量容器（敞口吨桶、200升敞口塑

料桶），置于泄漏点下方，方便集中收集泄漏液

    人员二：立即将水泵调至泄漏点，并将水泵放置于收集泄漏液体

的容器内，并将水泵的出水口调放至业主单位原有的容器（污水池）

内，并开启电源

    人员三：及时在附近找泥土（沙石）在泄漏点附近组成围堰驾驶员（押运员）：迅速将罐体内已有液体转移至业主单位原有容器（污水池）内现场负责人：迅速通知业主单位负责人，并请业主单位予协

助；若存在重大环境事故隐患，需同时通知项目负责人或总公司如是

水管老化破损，出现的喷洒等小规模泄漏：

    人员一：迅速拿出应急胶垫，站于出现撒漏的后方，将胶垫铺盖

于管道上，防治其继续无规律喷洒

    人员二：及时在附近找泥土（沙石）在泄漏点附近组成围堰

    人员三：提前将备用水管放置于水泵附近，待停止泄漏后，迅速

完成换管工作

    现场负责人：督导并积极参与应急处置，若有必要需及时与

业主单位通报

     ⑤液体转移完毕后，所有人员需共同参与用扫帚收集地面泥

土（沙石），并用铁铲将其集中于容器（包装袋）内；最后用大量清

水冲洗地面，保证地面无残留；

    ⑥用PH试纸测试地面，若达到中性，应急工作完成；

    ⑦现场负责人通知业主单位负责人验收应急事故处置的结果；

3）、污泥在现场出现撒漏

①迅速拿出新包装袋

②将撒漏于现场的污泥全部收集在包装袋内

③用扫帚将地面清洁干净

4）、废酸液在运输过程中泄漏

①将车辆迅速停放于高速公路应急车道（或道路最右侧），开双

闪，后面100米（高速公路）25米（普通道路）放置锥形筒（或三角应急牌）

②驾驶员迅速在锥形筒后方疏导交通

③押运员迅速通知总公司，安排就近人员迅速参与救援

    ④迅速做好人员防护用品穿戴工作（雨靴、护目镜、安全帽、

口罩、长筒塑胶手套）；

    ⑤迅速找到泄漏点；

    ⑥如是出现阀门失效或罐体破裂等大量泄漏，并无法堵漏的情况：

    向总公司汇报，并向所在地119报警在保证人员安全的情况下，

尽可能进行一定的堵漏用随车的石灰（或就近找泥土），对地面液体

进行导流，让液体以最近的路径进入排水沟或污水管网项目负责人

（或公司指派负责人）迅速赶赴现场，进行协调、沟通工作如是小规

模泄漏：尽可能用现有的工具进行堵漏尽快回公司完成卸货，中途不

得停靠、吃饭

5）、废减液在运输过程中泄漏

①将车辆迅速停放于高速公路应急车道（或道路最右侧），开双闪，

后面100米（高速公路）25米（普通道路）放置锥形筒（或三角应急牌）

②驾驶员迅速在锥形筒后方疏导交通

③押运员迅速通知总公司，安排就近人员迅速参与救援

    ④迅速做好人员防护用品穿戴工作（雨靴、护目镜、安全帽、

口罩、长筒塑胶手套）；

    ⑤迅速找到泄漏点；

    ⑥如是出现阀门失效或罐体破裂等大量泄漏，并无法堵漏的情况：

    向总公司汇报，并向所在地119报警 在保证人员安全的情况下，

尽可能进行一定的堵漏用随车的石灰（或就近找泥土），对地面液体

进行导流，让液体以最近的路径进入排水沟或污水管网项目负责人

（或公司指派负责人）迅速赶赴现场，进行协调、沟通工作。如是小

规模泄漏：尽可能用现有的工具进行堵漏尽快回公司完成卸货，中途

不得停靠、吃饭

6）、污泥在运输过程中撒漏

    ①迅速靠边停车

②迅速拿出新包装袋

③将撒漏于现场的污泥全部收集在包装袋内

④将地面清洁干净

     7）、当适用吨桶进行回收装运时需注意事项：

1 装运过程前需检查吨桶阀门是否处于关闭状态。

2 装运过程中需有人随时留意吨桶，观察吨桶是否有老化和破损

引起的泄漏。

3 装运过程中注意吨桶外部金属框架是否因锈蚀而在废物装入

时引起的变形。

4 若发现吨桶出现泄漏，现场人员需第一时间对其堵漏；若不能

堵漏，需快速在就近位置取土组成围堰，以及液体的收置。最后用清水冲洗地面

   

	废物的贮存/暂存

1、 废物贮存/暂存方式

厂内建有专用的危废仓库

2、 废物贮存场所情况简述

危险废物仓库位于厂房的北侧，为隔断仓库，地面采用防腐防渗处理，仓库设置废液收集系统，能有效达到三防要求。


	废物的预处理

1、 废物预处理工艺

如处理废物中含有六价铬则需要预处理

浆化后的原料泵入反应罐，同时把生石灰的浆化液泵入反应罐，调节pH值，沉淀出氢氧化亚铜，再加入双氧水把氢氧化亚铜氧化成二价游离态铜离子。同时，一部分滤液回流与浆料中的铬离子变成三价铬。
滤液中硫酸亚铁置换出六价铬离子
2、废物预处理设施、设备

反应罐、搅拌系统



	废物处置工艺及设备、设施

1、废物处置工艺
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本项目生产工艺流程说明如下:

本项目购入的原料经浆化后，依据原料特性先进行解毒、预处理，然后进入浸取净化等工序。生产工艺流程如下：
1）、浆化
将购入的原料泥态的直接送入浆化池制浆，固态的需先送入粉碎机进行粉碎后再送入浆化池进行浆化。浆化时采用循环水，配水量占料浆的90%。
2）、解毒
①含氟化物危废的解毒处理
②含氰化物危废的解毒处理
3）、预处理
浆化后的原料泵入反应罐，同时把生石灰的浆化液泵入反应罐，调节pH值，沉淀出氢氧化亚铜，再加入双氧水把氢氧化亚铜氧化成二价游离态铜离子。同时，一部分滤液回流与浆料中的铬离子变成三价铬。
4）、溶解净化
预处理好后的浆液经检验合格后泵入浸出反应罐。然后，加入浓硫酸。另可充分利用连云港当地化工企业的废酸进行综合利用，代替部分外购硫酸（配酸过程产生的硫酸雾由抽风罩收集后处理）。
稀硫酸对原料进行溶解并将原料中镍、钴、铜、锌、铬化合物转化为离子状态。然后压滤洗涤，滤液用泵送入下道加有废铁的反应罐中进行置换反应。渣进入碱化处理罐处理经压滤洗涤产出的石膏送入厂区中转场，最终去水泥厂或砖厂利用。洗涤水循环使用。
5）、分离铜元素
制备好的溶液泵入置换罐，控制pH，加入废铁搅拌进行置换反应，检验反应完全合格后进行压滤洗涤，固体为海绵铜。部分含亚铁滤液回流去预处理，其他滤液用泵送入下道工序-净化铁铬。
6）、分离铬和铁元素
上道工序液体用钙粉调pH，缓慢加入过氧化氢氧化其中的亚铁离子。再加入Ca(OH)2后澄清，对沉淀压滤洗涤得到铁铬矾。滤液送入下道工序。
铁铬矾用稀硫酸溶解后过滤，滤渣（石膏）经过循环水和新鲜水洗涤后为副产品石膏送水泥厂为水泥生产原料。铁铬矾压滤后的滤液加入碳酸钠控制pH，压滤洗涤后得到氢氧化铬。滤液继续加入碳酸钠，压滤洗涤后得到氢氧化铁。
7）、分离锌元素和锰元素
用萃取剂P204萃取铁铬矾的滤液，静止后分层得到有机相和水相。对有机相用稀硫酸液进行反萃，萃取剂P204回用再用。反萃锌液加入碳酸钠，经压滤洗涤得到氢氧化锌，氢氧化锌可作为锌矿原料。压滤液调节pH得到氢氧化锰沉淀，再经过压滤洗涤后，滤液去循环水池回用。氢氧化锰可作为锰矿原料。
8）、分离镉和钴元素
用萃取剂P205对P204萃取后的水相进一步萃取，静止后得到有机相和水相。对有机相用NaCl洗液进行洗涤，洗涤后的水相采用碳酸钠调节pH，得到碳酸镉沉淀，沉淀洗涤后洗涤液一部分回用作为NaCl洗液，另一部分可回循环水系统用作回用。NaCl洗液洗后的有机相用稀硫酸再次进行反萃，萃取剂P205回用再用。反萃钴液加入碱性物质沉淀，压滤洗涤得到氢氧化亚钴。压滤洗涤水循环使用。
本项目所用萃取剂P204、P205为工业上常用的选择性萃取剂，其萃取和反萃分别在碱性和酸性环境下进行，反应过程在常温下进行，反萃完成后，萃取剂也完成了再生。
9）、分离镍元素
上步工序经萃取后的萃余液加入碳酸钠。反应完全检验合格后经压滤洗涤得到碳酸镍。压滤洗涤水循环使用。
由于处理原料成份来源不同，成份相差较大，针对浆料中可回收的金属元素的含量的不同，在具体生产中的浆料可能是采用以上工段中的一种或几种方式处理，处理后的母液全部回循环水系统回用，母液在生产过程中，对原料中的微量元素具有富集作用。
2、废物处置设备、设施

序号
设 备 名 称
型号规格及主要技术参数
单位
数量
1

反应罐
每个容积15m3 (2cm厚增强聚丙烯制）
个
80

2

压滤机
每套面积80m2
套
40

3

萃取系统
82级，每日可分离各种金属约20吨
套
1

4

萃取搅拌系统
（含电机、变频器、线路）
套
70

5

反应搅拌系统
每套含5.5KW电机、速比1比23减速机
套
80

6

泵
泵流量20m3/h、扬程30m、泵材质为工程塑料或四氟
台
80

7

加料系统
/

套
3

8

电力配套系统
1600KVA（含变压器、总配电柜、总线路）
套
1

9

分析系统
/
套
1


	污染防治措施及防治效果

1、污染物产生情况

类别
污染物名称
产生量
削减量
接管量
最终排放量
有组织废气
粉尘
4.32

4.2336

/

0.0864

硫酸雾
2.139

1.9251

/

0.2139

无组织废气
硫酸雾
0.1191

0

/

0.1191

盐酸雾
0.015

0

/

0.015

非甲烷总烃
0.004

0

/

0.004

生活污水
废水量
3456
0

3456
3456
COD

1.382
0.345
1.037
0.173
SS

0.691
0.173
0.518
0.035
氨氮
0.138
0.017
0.121
0.017
总磷
0.010
0.003
0.007
0.00173
固废
危险废物
155
155
/

0

生活垃圾
18

18

/

0

2、 污染防治设施及工作原理

1）生活垃圾：集中收集，由环卫部门统一收运管理

2）生活污水：由东海县城东污水处理厂进行处理

    3）硫酸雾：设3个酸雾净化塔

4）粉尘：设布袋除尘器1台
5)废包装袋：对破损不能使用得包装袋交由有相关处置资质单位进行处置   
2.1有组织工艺废气污染防治措施
根据项目生产工艺，本项目生产中的废气污染物主要是，浓硫酸在配置稀硫酸（由98%的浓硫酸配置为20%～30%稀硫酸）过程中产生的硫酸雾，生石灰贮运过程中产生的粉尘等。各类废气采取的污染治理措施情况如下。

(1)粉尘
生石灰贮运过程产生的粉尘，通过“集气罩收集+布袋附尘器”处理后由15m高排排气筒排放，粉尘去除效率可达98%以上。
废气处理流程见图8.2-1：


图2.1-1 项目粉尘处理工艺流程图
布袋除尘机其结构主要由过滤室、滤袋、净气室、卸灰阀、喷吹装置、电控箱等组成，箱体全部采用焊接结构，检修门用泡沫橡胶条密封，保证除尘器严密不漏风。
除尘器的工作原理如下：含尘气体由下部敞开式法兰进入过滤室，较粗颗粒直接落入灰仓，含尘气体经滤袋过滤，粉尘阻留于袋表，净气经袋口到净气室，由风机排入大气。当滤袋表面的粉尘不断增加，程控仪开始工作，使压缩空气通过喷口对滤袋进行喷吹清灰，使滤袋突然膨胀，在反向气流的作用下，附于袋表的粉尘迅速脱离滤袋落入灰仓，粉尘由卸灰阀排出。
（2）硫酸雾
浓硫酸在配置稀硫酸（由98%的浓硫酸配置为20%～30%稀硫酸）过程中产生硫酸雾，在配酸罐的进料口设集气罩，硫酸雾用酸雾水洗塔处理后由排气筒达标排放。
处理流程见图2.1-2。

图2.1-2 工程硫酸雾废气处理流程
酸雾水洗塔采用旋流板，集气罩收集的硫酸雾沿塔下部切线方向进入旋流板塔，由于塔板叶片的导向作用而旋转上升，并在塔板上将雾化喷淋层落下的浆液重新喷成几十微米的细雾滴，使气液间接触面积急剧增大。液滴被气流带动旋转，产生的离心力强化气液间的接触，最后甩到塔壁上，沿壁下流。同时塔顶由于塔内提供了良好的气液接触条件，气体中的硫酸被水吸收的效果好。旋流板塔由于特殊的内部结构设计，决定了它是一种高效通用型传质设备，具有通量大、压降低、操作弹性宽、不易堵、效率高等优点。
酸雾水洗塔除硫酸雾方法成熟，通过以上方法治理后，项目硫酸雾废气达标排放，措施可行。

废气处理效果见表2.1-1。

表2.1-1  废气处理效果

废气类型

颗粒物

硫酸雾

粉尘

布袋除尘

初始浓度

500
-
出口浓度

<20
-
去除率

>96
-
标准值

120
-
酸性
废气

酸雾水洗塔

初始浓度

-
220
出口浓度

-
<30
去除率

-
>85
标准值

-
30
2.2无组织废气污染防治措施评述
厂区无组织废气主要有制备和使用稀硫酸中产生的硫酸雾、储罐的大小呼吸损耗的硫酸。各种无组织废气防治措施及预计排放情况具体如下：
(1)硫酸雾的无组织防治
硫酸雾的无组织主要来源于浓硫酸稀释配置稀硫酸过程中集气罩没收集的硫酸雾和硫酸储罐的大小呼吸，生产中的无组织硫酸雾排放具体如下：
对于生产车间和制浆车间的硫酸雾，采用抽风机加强对车间的通风，并将此送至项目设置的三个酸雾水洗塔进行处理，以减少降低车间的无组织硫酸雾浓度。
浓硫酸储罐储存存在大小呼吸损耗问题，我们在生产管理和设备维修做到及时修、更换破损的管道、机泵、阀门及污染治理设备，减少和防止生产过程中的跑、冒、滴、漏和事故性排放。 

(2)污泥和辅料贮存无组织治理措施
厂房内设有危险废物收集池，收集的泄漏物及时按照相应物料处理规范进行处置。对散落危险废物及时清理，避免污染；在总图布置中将生活管理区尽量远离有废气排放的车间，布置在厂区的上风向，种植绿化带，尽可能降低污染。同时加强厂房的通风，设置毒性气体和可燃气体报警装置。
为减少项目的无组织排放，项目采取的防范措施有：
①装置区及罐区设有毒气体检测报警系统和贮罐紧急切断装置等。
②加强和提高人员素质及生产操作管理水平，从生产操作上防止污染物的无组织泄漏。
③建立必要的各项管理制度，加强操作工人的岗位巡逻检查制度，发现泄漏点及时消除。
④⑤粉状物料或浓硫酸加料操作时采用微负压操作，减少物料外逸。
⑤加强生产运行期设备和管道的管理，减少物料流出量，严格控制装置和管道的 “跑、冒、滴、漏”。
加强了操作工的培训和管理，以减少人为造成的对环境的污染。
2.3  噪声污染防治措施
本项目的新增噪声设备主要有粉碎机、包装清洗机、输送泵、回流泵、压滤机等。噪声值为75～90dB（A）。噪声治理措施如下：
厂区内各类地点的噪声控制宜采取以隔声为主，辅以消声、隔振、吸音综合治理。选用了技术先进、低噪声的设备，输送泵采用潜水泵，水下安装；对可能产生振动的管道，特别是泵和风机出口管道，采取柔性连接的措施，以控制振动噪声；泵机座加减震垫、作防震基础；对有强噪声源的车间采用封闭式或半密闭式厂房；对运输车产生的交通噪声影响，拟采取控制车速、改善路面及尽量避免夜间运输的措施以降低交通噪声对周围居民的影响；加强厂界及厂区的绿化，在厂区布置上充分利用建构筑物和绿化带，最大限度地减少噪声对外环境的影响。
项目采取的噪声防治措施见表2.3-1。
表2.3-1 项目噪声源措施控制降噪效果   dB(A)

声源
控制措施
降噪效果
敲打、撞击
加弹性垫等
10-20

机械转动部件动态不平衡
进行平衡调整
10-20

整机振动
加隔振机座(弹性藕合)

10-25

机器部件振动
使用阻尼材料
3-10

机壳振动
包覆、安装隔声罩
3-30

管道振动
包覆、使用阻尼材料
3-20

电机
安装隔声罩
10-20

进气、排气
用隔板
10-30

摩擦
隔声罩
5-10

因此，项目的噪声治理措施从经济技术上是可行的。通过采取以上措施进行治理后，厂界噪声达到了《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）3类标准要求。
2.4  固体废物污染防治措施
项目生产过程中产生的固体废物主要包括沉渣、废包装袋和生活垃圾。
生活垃圾集中收集后交由环卫部门处置；沉渣定期清掏回收作为生产原料；废包装袋收集后送有资质公司处理。
本项目生产原料为含重金属污泥，属危险废物。危险废物按照国家有关要求进行包装，并存放在危险废物暂存处。在装卸、运输、堆放过程中，应严格进行固体废物包装的检查，确保危险废物在贮存场其包装的完好性和密封性，避免有害废物的泄漏产生二次污染。
项目危险废物暂存区域（主要为暂存废包装袋）设置在生产厂房东侧（100m2），根据《危险废物贮存污染控制标准》（GB18597-2001），危废暂存点已做好“三防”措施，防雨、防渗和防漏，防止二次污染，按规定设置了警示标志，应配备通讯设备、照明设施、安全防护服装及工具，并设有应急防护设施。另外，本项目在危险废物转移过程中，严格执行“五联单”制度。
本项目固体废物采用上述措施处理后，固废零排放，对周围环境影响小。
2.5地下水污染防控措施
根据厂区水文地质条件分析，项目所在区域的浅层地层岩性主要为粘土，自然防渗条件较好。从地下水现状监测与评价结果看，项目所在地下水水质较好，能满足地下水水质要求，但本项目仍需要加强地下水保护，采取相应的污染防治措施。
对全厂及各装置设施采取严格的防渗措施。防渗处理是防止地下水污染的重要环保保护措施，也是杜绝地下水污染的最后一道防线，依据项目区域水文地质情况及项目特点，采取污染防治措施及防渗要求。
本项目厂区应划分为重点防渗区、一般防渗和简单防渗区，不同的污染物区，采取不同等级的防渗措施，并确保其可靠性和有效性。一般污染区的防渗设计满足了《一般工业固体废物贮存、处置场污染控制标准》(GB18599—2001)，重点及特殊污染区的防渗设计满足了《危险废物填埋污染控制标准》(GBl8598-2001)。
项目防渗分区划分，各项防渗措施具体见表8.5-2。

表2.5-2  项目采取的防渗处理措施一览表
序号
主要环节
防渗处理措施
1

生产车间
①自下而上采用粘土夯实；5cm混凝硬化；≥1mmHDPE材料防渗层；15cm混凝硬化；≥2mm环氧树脂层，路面全部进行粘土夯实、混凝硬化。②对管道、阀门严格检查，有质量问题的及时更换，阀门采用优质产品；③对各环节(包括生产车间、集水管线、沉淀池、排水管线、废物临时存放点等)要进行特殊防渗处理，如出现渗漏问题及时解决；④对工艺要求必须地下走管的管道、阀门设专门防渗管沟，管沟上设活动观察顶盖，以便出现渗漏问题及时观察、解决，管沟与污水集水井相连，并设计合理的排水坡度，便于废水排至集水井，然后统一排入污水收集池；
2
各类废水收集池、事故应急池
1_x0001_ 水收集池等池体采用高标号的防水混凝土，并按照水压计算，严格按照建筑防渗，已采用足够厚度的钢筋混凝土结构；对池体内壁作防渗处理；②严格规范施工，保证施工质量，保证无废水渗漏
3
废酸储罐和化学原料存放处等储罐区
①严格按照建筑防渗设计规范，采用高标号的防水混凝土按《一般工业固体废物贮存、处置场污染控制标准》(GBl8599—2001)及《危险废物贮存污染控制标准》(GBl8597-2001)进行，采取防淋防渗措施，以防止淋漏液渗入地下；②设专门容器贮存，容器安装载各个操作区的防渗地槽内；地面按要求采用防渗处理。③修建降水和浸淋水的集水设施(集水沟和集水池)，确保不污染地下水，重点污染区的防渗满足《危险废物贮存污染控制标准》要求。
4
雨水收集系统
①建立了初期雨水收集系统；②建立合理的废水收集管网，使雨水与地坪冲洗水收集方便、完全。③各集水坑、污水池等蓄水构筑物应采用防水混凝土并结合防水砂浆构建建筑主体，施小缝应采用外贴式止水带利外涂防水涂料结合使用，作好防渗措施。
3、污染防治效果（监测数据） 
1）、监测点的位置
根据导则，对于二级评价项目，项目运行期跟踪监测点的布置一般不少于3个，应至少在建设项目场地，上、下游各布设1个。监测孔布置图见图8.5-1。其中监测点1#位于厂区上游，为背景值监测点；2#位于拟建厂区附近，为地下水环境影响跟踪监测点；3#位于下游，为污染扩散监测点。
2）、监测井深及结构要求
根据勘探资料，厂区潜水含水层厚度为8-12m，因此监测孔深度为10m左右。监测孔开孔110mm，管井为75mm的PVC管或水泥管，从地表往下2m为不透水管，2m以下设置过滤器在，孔壁和PVC管或水泥管之间充填沙子或小的砾石。
3）、监测层位
潜水含水层，采样深度：水位以下1.0m之内
4）、监测因子
pH、总硬度、溶解性总固体、高锰酸盐指数、COD、氨氮、石油类、总磷、总铬、总镍、总镉、总铜、锰和总锌等。
5）、监测频率
每个季度监测一次

	预防和处理污染事故和其它突发性事件的方案和资金保障计划

1、废物分析的主要仪器、设备及分析项目

主要仪器、设备：电子天平、石墨炉自动进样器、原子吸收分光光度计、可见分光光度计、氰化物发生器、冷却水循环系统

分析项目:含水率、重金属（铁、镍、锌、铬、镉、锰）

安全、保卫措施

2、做好对设备的维护检查工作、不带病工作、对工人做好岗位培训、完善消防

体系建立健全各项管理、考核、奖惩制度，定期组织监督检查各项制度的落实执行情况

3、内部检查监督管理措施

建立健全各项管理、考核、奖惩制度，定期组织监督检查各项制度的落实执行情况

4、人员培训及持证上岗情况

严格按照法律法规和环保部门的要求，确保危险品的运输、押运、存放、生产符合规定，运输车配有危险品道路运输资质，驾驶员、押运员均具有危险品车辆的驾驶、押运资质

5、意外突发事故应急措施

厂区内建立了安全监控系统、全厂无盲区，建立专职联防巡逻队与周边单位、居民搞好协调，保持与公安、消防、医疗部门的密切联络，建立意外实发事故应急预案，保证出现实发事件的处置有力，有条不紊，是损失降低到最低限度

6、环境监测措施

厂里设立了实验室，不间断地对生产用循环用水及酸雾收集塔的废气进行化学分析和日常监测，并定期由江苏经纬环境安全检测有限公司监测。
7、发生意外突发事件，消除污染的资金保障措施

公司在紫金保险投保了100万元的环境责任险



	周边环境简述及地理位置图
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	厂区布局说明及平面布置图
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粉尘作原料回收





集气罩





布袋除尘器





生石灰粉尘





1#排气筒达标排放























循环使用,废酸回用





2#/、3#、4#排气筒达标排放





集气罩





酸雾水洗塔





硫酸雾


























